
Dwa elementy obrabiane  
w jednym takcie pracy

Frezowanie pod „jaskółczy ogon” i nawiercanie pod kołek jest teraz możliwe w jednej 
maszynie – najnowszej generacji sterowanej cyfrowo frezarko-wiertarce Hoffman PP 2-NC.

Niemiecka firma Hoffmann 
Maschinenbau – pomysło-
dawca wcisku Hoffmann 
– oferuje uniwersalną tech-
nikę połączenia za pomocą 
wcisku czy klina o formie po-
dwójnego „jaskółczego ogo-
na” do nieskończenie wielu 
zastosowań. Wcisk łączy 
precyzyjnie, pewnie i szybko 
dwa elementy.

Firma Oppold Polska 
z Opola, która jest wyłącznym 
przedstawicielem niemieckie-
go producenta w naszym kra-
ju, promuje szerokie możliwo-
ści tego systemu połączenia 
na wcisk, nazywanego popu-
larnie „jaskółczym ogonem”.

Połączony element 
można od razu obrabiać
Rynek wymaga coraz więk-
szej precyzji oraz elastycz-
ności pod względem jakości 
oraz szybkości produkcji. 
Technologia łączenia na wcisk 
Hoffmann jest znana od wielu 
lat i – ku zadowoleniu rzeszy 
klientów – stosowana jest do 
połączeń elementów drew-
nianych i drewnopochodnych. 
Najczęściej znajduje ona swo-
je zastosowanie przy produk-
cji stolarki otworowej, drzwi 
i okien (w tym przypadku naj-
częściej listwa przyszybowa 
fajkowa), mebli, trumien, fa-
sad i innych. Producent, firma 
Hoffmann, stale pracuje nad 

usprawnieniami maszyn nie 
tylko w zakresie precyzyjnego 
frezowania pod łącznik. Ma-
szyny te występują również 
w kombinacji z piłami docina-
jącymi pod różnymi kątami, 
z agregatami nawiercającymi 
pod kołek, do pracy w dużej li-
nii produkcyjnej, jak i w śred-
nich i mniejszych zakładach 
stolarskich.

„Do zalet tego wyjątkowe-
go systemu możemy zaliczyć 
głównie czas wykonania oraz 
to, że bezpośrednio po połą-
czeniu możemy dalej obrabiać 
element” – mówi Małgorzata 
Piechota, prezes firmy Oppold 
Polska. „Inne zalety to wy-
trzymałość, wydajność i es-
tetyka połączenia.

Firma z Opola oferuje sze-
roki wybór wcisków, co po-
zwala łatwo dostosować od-
powiedniej wielkości łącznik 
do konkretnego zastosowa-
nia. Są to cztery standardowe 
rodzaje wcisków o różnych 
długościach. Są one wykona-
ne z wysokiej jakości polime-
rów w kolorze brązowym, ale 
można je zamówić w każdym 
innym kolorze, formie i długo-
ści. Dostępne są również wci-
ski wykonane z różnych ga-
tunków drewna (dąb, jesion, 
buk, meranti, orzech itp.).

Do frezowania wpustów 
pod wcisk Oppold oferuje 
maszyny firmy Hoffmann. 

www.portalmaszynowy.plm a s z y n y

MASZYNY W PRZEMYŚLE DRZEWNYM    4 (20) 2011 r.18



OPPOLD POLSKA Sp. z o.o.
ul. Niemodlińska 19/16, 45-710 OPOLE
tel. 077 457 01 01, faks 077 451 42 30

tel. kom. 0602 215 426
e-mail: oppold@oppold.pl, www.oppold.pl

Profesjonalne narzędzia OPPOLD POLSKA
do produkcji okien, drzwi i mebli drewnianych.

HOFFMANN technika łączenia elementów 
drewnianych metodą „jaskółczego ogona”.

Kleje i silikony OTTO CHEMIE.

Szlifowanie metodą QuickWood,
również do elementów profilowanych.

Szlifierki od modeli ręcznych aż do 
maszyn w pełni zautomatyzowanych.

Dla rzemiosła wystarczające 
będą maszyny ręczne, sto-
łowe, jak i klasyczne, stacjo-
narne. Jednak dla większych 
producentów okien, drzwi, 
trumien, elementów ogrodo-
wych dostępne są pneuma-
tyczne maszyny do frezowa-
nia wpustów na jeden, dwa 
lub więcej wcisków z automa-
tycznym sterowaniem. Oferu-
jemy również maszyny do jed-
noczesnego cięcia elementów 
pod kątem i frezowania wpu-
stów”.

Sto szablonów 
frezowania i wiercenia 
w pamięci
Nowością w ofercie jest au-
tomatyczna, sterowana cy-
frowo, 2-osiowa maszyna 
frezująco-wiercąca PP 2-NC. 
Jest to uniwersalna maszyna 
do połączeń narożnych pod 
każdym kątem: od 0o do 67o, 
jak i na prosto 90o. Wykonu-
je ona frezowanie pod wcisk 
Hoffmann oraz wiercenie 
pod kołek. Nowej generacji 
maszyna sterowana nume-
rycznie jest przeznaczona do 
racjonalnej produkcji okien, 
elementów drzwi balkono-
wych – również systemów 
przesuwnych – elementów 
ramowych, jak: listwy przy-
szybowe, opaski, połączenia 
szprosowe oraz połączeń 
przy konstrukcjach fasado-
wo-ryglowych i elementów 
fasad szklanych. Możliwe są 
połączenia różnych profili 
geometrycznych. Szybka wy-
miana frezu umożliwia uni-
wersalną pracę przy różnych 
przekrojach.

Maszyna obrabia parami 
dwa elementy w jednym tak-

cie pracy. Osiągamy dzięki 
temu dużą oszczędność czasu. 
Pozycje wpustów pod wciski 
Hoffman czy wierceń pod koł-
ki można dowolnie ustawiać. 
Każda pozycja jest możliwa: 
w pionie, poziomie, jak i kom-
binacja obu. Przykładowo 
wiercenie 2 otworów pod ko-
łek i 3 wpustów pod wciski. 
Pozycjonowanie jest dowolne 
na całym przekroju elementu, 
możliwe jest wykonanie do 3 
wpustów i 9 nawierceń w jed-
nym takcie pracy. Obróbka dla 
przekroju elementu wynosi: 
w kierunku osi X maksymal-
nie do 210 mm, w kierunku osi 
Z maksymalnie do 140 mm.

„Dbając o bezproblemową 
i wygodną obsługę, producent 
maszyny pomyślał również 
o komputerowym sterowa-
niu” – podkreśla Małgorzata 
Piechota, prezes firmy Oppold 
Polska. Maszyna wyposażona 

jest w cyfrowy, kolorowy wy-
świetlacz 5,7" z możliwością 
zapamiętania do 100 szablo-
nów frezowania i wiercenia. 
Dane wprowadzane są przez 
ekran dotykowy lub przez 
USB. Parametry zapisywane 
są alfanumerycznie pod na-
zwami profili i mogą być szyb-
ko wywołane. Wielojęzyczne, 
zrozumiałe menu ułatwia 
wprowadzenie danych i zapo-
biega jednocześnie błędom 
w obsłudze.

Firma Hoffmann Maschi-
nenbau GmbH oferuje również 
rozwiązania dostosowane 
do specyficznych wymagań 
klientów. Możliwe jest zasto-
sowanie techniki łączenia na 
wciski w różnych dziedzinach 
– generalnie w etapach obrób-
ki związanych z docinaniem, 
frezowaniem i wierceniem, jak 
również indywidualnym dosto-
sowaniem profilu obróbki.      
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