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Dwa elementy obhrabiane
W jednym takcie pracy

Frezowanie pod ,jaskdtczy ogon” i nawiercanie pod kotek jest teraz mozliwe w jednej
maszynie — najnowszej generacji sterowanej cyfrowo frezarko-wiertarce Hoffman PP 2-NC.
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Niemiecka firma Hoffmann
Maschinenbau - pomysto-
dawca wecisku Hoffmann
- oferuje uniwersalng tech-
nike potaczenia za pomoca
wcisku czy klina o formie po-
dwdjnego ,jaskétczego ogo-
na” do nieskornczenie wielu
zastosowan. Wocisk +taczy
precyzyjnie, pewnie i szybko
dwa elementy.

Firma  Oppold Polska
z Opola, ktéra jest wytacznym
przedstawicielem niemieckie-
go producenta w naszym kra-
ju, promuje szerokie mozliwo-
$ci tego systemu potaczenia
na wcisk, nazywanego popu-
larnie ,jaskétczym ogonem”.

Potaczony element ,
mozna od razu obrahiac
Rynek wymaga coraz wiek-
szej precyzji oraz elastycz-
nosci pod wzgledem jakosci
oraz szybkosci  produkgcji.
Technologia taczenia na wcisk
Hoffmann jest znana od wielu
lat i — ku zadowoleniu rzeszy
klientéw — stosowana jest do
potaczen elementéw drew-
nianych i drewnopochodnych.
Najczesciej znajduje ona swo-
je zastosowanie przy produk-
cji stolarki otworowej, drzwi
i okien (w tym przypadku naj-
czesciej listwa przyszybowa
fajkowa), mebli, trumien, fa-
sad i innych. Producent, firma
Hoffmann, stale pracuje nad

usprawnieniami maszyn nie
tylko w zakresie precyzyjnego
frezowania pod tacznik. Ma-
szyny te wystepuja réwniez
w kombinacji z pitami docina-
jacymi pod réznymi katami,
z agregatami nawiercajgcymi
pod kotek, do pracy w duzej li-
nii produkcyjnej, jak i w $red-
nich i mniejszych zaktadach
stolarskich.

,Do zalet tego wyjatkowe-
go systemu mozemy zaliczy¢
gtéwnie czas wykonania oraz
to, ze bezposrednio po pota-
czeniu mozemy dalej obrabia¢
element” - méwi Matgorzata
Piechota, prezes firmy Oppold
Polska. ,Inne zalety to wy-
trzymatos¢, wydajnosé i es-
tetyka potaczenia.

Firma z Opola oferuje sze-
roki wybér wciskéw, co po-
zwala tatwo dostosowaé od-
powiedniej wielkosci tgcznik
do konkretnego zastosowa-
nia. Sa to cztery standardowe
rodzaje wciskéw o réznych
dtugosciach. Sa one wykona-
ne z wysokiej jakosci polime-
réw w kolorze brgzowym, ale
mozna je zamoéwi¢ w kazdym
innym kolorze, formie i dtugo-
$ci. Dostepne sa réwniez wci-
ski wykonane z réznych ga-
tunkéw drewna (dab, jesion,
buk, meranti, orzech itp.).

Do frezowania wpustéw
pod wcisk Oppold oferuje
maszyny firmy Hoffmann.



Dla rzemiosta wystarczajace
beda maszyny reczne, sto-
towe, jak i klasyczne, stacjo-
narne. Jednak dla wiekszych
producentéw okien, drzwi,
trumien, elementéw ogrodo-
wych dostepne sg pneuma-
tyczne maszyny do frezowa-
nia wpustéw na jeden, dwa
lub wiecej wciskéw z automa-
tycznym sterowaniem. Oferu-
jemy réwniez maszyny do jed-
noczesnego ciecia elementéw
pod katem i frezowania wpu-
stow”.

Sto szablondw
frezowania i wiercenia
W pamigci

Nowoscia w ofercie jest au-
tomatyczna, sterowana cy-
frowo, 2-osiowa maszyna
frezujgco-wiercaca PP 2-NC.
Jest to uniwersalna maszyna
do potaczen naroznych pod
kazdym katem: od Oo do 670,
jak i na prosto 900. Wykonu-
je ona frezowanie pod wcisk
Hoffmann oraz wiercenie
pod kotek. Nowej generacji
maszyna sterowana nume-
rycznie jest przeznaczona do
racjonalnej produkcji okien,
elementéw drzwi balkono-
wych - réwniez systemdw
przesuwnych - elementéw
ramowych, jak: listwy przy-
szybowe, opaski, potaczenia
szprosowe oraz potaczen
przy konstrukcjach fasado-
wo-ryglowych i elementéw
fasad szklanych. Mozliwe sa
potaczenia réznych profili
geometrycznych. Szybka wy-
miana frezu umozliwia uni-
wersalng prace przy réznych
przekrojach.

Maszyna obrabia parami
dwa elementy w jednym tak-

cie pracy. Osiggamy dzieki
temu duzg oszczednos¢ czasu.
Pozycje wpustéw pod wciski
Hoffman czy wiercen pod kot-
ki mozna dowolnie ustawiac.
Kazda pozycja jest mozliwa:
w pionie, poziomie, jak i kom-
binacja obu. Przyktadowo
wiercenie 2 otwordw pod ko-
tek i 3 wpustéw pod wciski.
Pozycjonowanie jest dowolne
na catym przekroju elementu,
mozliwe jest wykonanie do 3
wpustéw i 9 nawiercen w jed-
nym takcie pracy. Obrdébka dla
przekroju elementu wynosi:
w kierunku osi X maksymal-
nie do 210 mm, w kierunku osi
Z maksymalnie do 140 mm.

,Dbajac o bezproblemowa
i wygodna obstuge, producent
maszyny pomyslat réwniez
o komputerowym sterowa-
niu” - podkresla Matgorzata
Piechota, prezes firmy Oppold
Polska. Maszyna wyposazona

jest w cyfrowy, kolorowy wy-
Swietlacz 5,7" z mozliwoscia
zapamietania do 100 szablo-
néw frezowania i wiercenia.
Dane wprowadzane sa przez
ekran dotykowy lub przez
USB. Parametry zapisywane
sa alfanumerycznie pod na-
zwami profili i moga by¢ szyb-
ko wywotane. Wielojezyczne,
zrozumiate menu utatwia
wprowadzenie danych i zapo-
biega jednoczesnie btedom
w obstudze.

Firma Hoffmann Maschi-
nenbau GmbH oferuje réwniez
rozwigzania dostosowane
do specyficznych wymagan
klientéw. Mozliwe jest zasto-
sowanie techniki taczenia na
wciski w réznych dziedzinach
- generalnie w etapach obréb-
ki zwigzanych z docinaniem,
frezowaniem i wierceniem, jak
réwniez indywidualnym dosto-
sowaniem profilu obrébki. W
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Szlifowanie metoda QuickWood,
rowniez do elementow profilowanych.

Szlifierki od modeli recznych az do
maszyn w petni zautomatyzowanych.

Profesjonalne narzedzia OPPOLD POLSKA
do produkcji okien, drzwi i mebli drewnianych.

HOFFMANN technika f3czenia elementéw
drewnianych metoda , jaskétczego ogona”.

Kleje i silikony OTTO CHEMIE.
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